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0. CERTIFICAT CE (exemple) 

 

 

 

DÉCLARATION DE CONFORMITÉ CE 

La société : LAPICOREY FOURNITURES ET MACHINES 

Dont le siège social est situé : 200 Rue B. Thimonnier – 69530 BRIGNAIS (FRANCE) 

Gérant et Responsable du dossier technique : Olivier LAPICOREY 

 

Déclare que la machine désignée ci-après :  

PRM22N / 22NG MACHINE PNEUMATIQUE POUR LA POSE D’OEILLETS 

Année de fabrication :  

Dont le numéro de série est :  

Est conforme aux normes en vigueur : 

- A la directive « Machine » 2006/42/CE publiée au journal officiel de l’Union Européenne le 9 juin 
2006, 

- Aux directives 91/368, 89/392, 93/44, 2014/35, 93/68, 2014/30 (CEM) 
- Au décret 2008-1156 du 7 novembre 2008 date d’entrée en vigueur 29/12/2009 portant 

transposition au droit français en ce qui concerne les règles techniques et les procédures de 
certification de conformité qui lui sont applicables. 

 

Fait à BRIGNAIS, le        

 

LAPICOREY FOURNITURES ET MACHINES sarl au capital de 25.500€ - RCS Lyon 503 682 932  
200 Rue Barthélémy Thimonnier – 69530 BRIGNAIS - FRANCE 

contact@LFMachines.fr  ;  Tél : +33 (0)4 69 16 15 51 
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NOTICE d’UTILISATION : PRESSES PNEUMATIQUES 
PRM22N et PRM22NG 

  

1. PREAMBULE 

Les consignes de sécurité doivent être scrupuleusement respectées. Il est notamment impératif que 
tous les capots de la machine ainsi qu’un anneau de sécurité adapté et correctement réglé soient en 
place et vissés. Une inspection régulière des éléments de sécurité doit être programmée. La machine 
développant un effort important (jusqu’à 2 tonnes), de graves lésions peuvent être causées aux 
opérateurs en cas de non-respect de ces consignes. 

Avant chaque intervention (changement de matrices, maintenance…), il est impératif de couper la 
pression d’air. 

A cause des vibrations générées, il est impératif de fixer la machine par 4 vis sur un socle robuste et 
stable. 

Connecter la machine au réseau d’air comprimé (6 bars), à l’aide d’un coupleur rapide ISO. Pour des 
raisons de sécurité, la mise à l’air libre de la machine doit être à portée d’un opérateur travaillant 
dessus. 

2. MISE EN SERVICE                                     

Mise en place des outils : 

2.1 Etape 1 

Ôter l’anneau de sécurité, en desserrant les 2 vis : 

 

 

 

 

 

Version 2 du 
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2.2 Etape 2 

Présenter la matrice supérieure dans son logement, le repère vers soi : 

 

Une fois en place, on la bride par la vis (serrer raisonnablement) : 

 

ATTENTION :  

Les outillages comportent des parties fragiles, les manipuler avec soin et 
éviter les chocs. La qualité de tous nos outillages est testée avant 

expédition. Ils ne sont en aucun cas pris en compte par la garantie. 

N.B : pour certaines 
matrices, il peut être 
nécessaire d’ôter ou 
d’incliner la tablette 
avant de réaliser 
cette opération. 

N.B : certaines 
matrices, par 
exemple pour les 
petits œillets, n’ont 
pas de repère. 
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2.3 Etape 3 
Remettre en place un anneau de sécurité adapté. Si vous posez plusieurs tailles d’œillets, il se peut 
que vous ayez plusieurs anneaux de taille différente : 

 

En cas de doute, veuillez contacter nos services. 

2.4 Etape 4 
S’assurer du bon fonctionnement de la sécurité, par exemple avec une cale en bois de 6mm 

d’épaisseur. Au-delà de 6mm d’espacement entre la matrice inférieure et l’anneau, la 
machine n’est plus conforme aux normes de sécurité, et vous vous exposez à de 
graves risques de lésions. 

 
2.5 Etape 5 

Présenter la matrice inférieure dans son logement : 

 

 

N.B : pour certaines 
matrices, il peut être 
nécessaire d’ôter ou 
d’incliner la tablette 
avant de réaliser 
cette opération. 
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2.6 Etape 6 
Cas des matrices pour œillets ovales, oblongs, carrés : 

Veiller à utiliser la vis spéciale à téton (pièce N°10001), et s’assurer que le téton rentre parfaitement dans la 
rainure de la matrice. Ne pas serrer la vis avant d’avoir procédé au réglage de la coupe (voir § 3). 
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3. REGLAGE DE LA COUPE 

A chaque changement de matrice, il est impératif de régler la coupe. Cela s’effectue en tournant la  
vis : 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

Toujours desserrer la vis à fond lors d’un changement de matrice. 

ATTENTION : une pression de coupe trop élevée entrainerait une détérioration rapide de la matrice, 
voire une casse. 

 

- Présenter la matière (textile, bâche, …) dans la machine 
- Actionner la pédale 

- Remonter progressivement la vis de réglage, et répéter ces opérations jusqu’à ce que la coupe soit 
correcte.  

 

 On entend 
un « CLAC ». 

 

- + 
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Une fois le réglage satisfaisant, fixer la matrice inférieure avec la petite vis (serrer raisonnablement) : 
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4. MISE EN PLACE DE L’ŒILLET ET DE LA RONDELLE  
 

L’œillet se clipse en haut : 

 

La rondelle se place en bas : 

 

mailto:contact@LFMachines.fr


 

 

11 

 

Œillets, Rivets, Boutons-pression 
Divers articles métalliques et plastiques 

Presses et machines d’application 
 
 

LAPICOREY FOURNITURES ET MACHINES sarl au capital de 25.500€ - RCS Lyon 503 682 932  
200 Rue B. Thimonnier – 69530 BRIGNAIS - FRANCE 
contact@LFMachines.fr ; Tél : +33 (0)4 69 16 15 51 

5. REGLAGE DU SERTISSAGE 

Cette opération n’est à réaliser que pour certains cas particuliers (montage d’œillet avec jeu, matière 
délicate, ou encore pour des œillets de petite taille…).  

La pression de sertissage peut être réglée par 2 méthodes : 

Pneumatiquement, en ajustant la pression d’air : 

 

Mécaniquement, par une vis située sur le côté droit de la machine : 

 

- + 
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6. UTILISATION DE LA TABLETTE OU DE LA BUTEE DE PROFONDEUR (en options) 
 

6.1 Installation :  
La tablette se fixe avec les 4 vis papillons (2 de chaque côté) : 

 

6.2  Réglage de la butée de profondeur : 
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6.3  Réglage de l’entraxe 

Calculez l’entraxe avec votre méthode habituelle, ou utilisez le tableau fourni. 

 

Reportez la valeur d’entraxe en déplaçant le pion aluminium. 

 

 

 

Pour tout conseil, pour une demande SAV, 

 Contactez nos services : 

- Par téléphone : 04.69.16.15.51 
- Par email : contact@lfmachines.fr 

 

 

ENTRAXE 
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7. MAINTENANCE PREVENTIVE  

Les machines PRM22N_22NG sont conçues de manière à nécessiter le moins de maintenance possible. Il est 
recommandé d'effectuer un entretien mensuel pour maximiser leurs performances et leur durabilité. 

Système mécanique 

Étant donné que les pièces mobiles ont le graissage nécessaire incorporé en usine, il est conseillé de ne pas 
lubrifier excessivement avec des lubrifiants liquides pour éviter les gouttes et l'accumulation de lubrifiant à 
l'intérieur de la machine. 

Il est recommandé, en cas d'utilisation continue et exigeante, de lubrifier mensuellement avec un lubrifiant 
générique sous forme d'aérosol, de gel ou de liquide compatible avec les éléments métalliques. Celui fourni 
avec la machine est destiné à cette fonction. La lubrification doit toujours être dirigée vers les pièces mobiles 
internes du système mécanique de la machine. 

Pour la lubrification de l'excentrique et du mécanisme de découpe (porte-matrice supérieur), la procédure 
suivante doit être respectée : 

1. Assurez-vous que la machine est arrêtée et que la source de pression est déconnectée. Sinon, arrêtez de 
l'utiliser et débranchez-la de la source de pression. 

2. Retirez le carénage ou le boîtier extérieur de la machine en tournant les vis respectives dans le sens inverse des 
aiguilles d'une montre à l'aide de la clé Allen correspondante (M3). 

3. Répartissez une petite quantité de lubrifiant (1 goutte) dans les zones marquées. Important : il y a deux trous 
spécifiques pour la lubrification dans l'excentrique, un à l'avant et un à l'arrière. Les deux doivent être lubrifiés. 

4. Remettez en place le boîtier de protection extérieur en vissant les vis de serrage dans le sens des aiguilles d'une 
montre à l'aide de la même clé Allen (M3). 

5. Avant d'utiliser la machine, il est recommandé de vérifier qu'il n'y a pas de gouttes dues à une lubrification 
excessive. Sinon, l'excès de lubrifiant doit être éliminé à l'aide d'un chiffon ou d'un matériau similaire. 
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8. VUE ECLATES 
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9. MISE AU REBUT / DECHETS 
 
Élimination des déchets 
Par "déchet", on entend toute substance ou tout objet résultant de l'une quelconque des activités décrites 
dans le présent manuel, qui n'a pas d'utilisation apparente et qui est susceptible d'être abandonné. 
 
Emballage 
L'emballage dans lequel la machine est fournie est principalement composé de carton et de plastique 
(polymère). Ces deux matériaux, dans leur format de présentation respectif, sont comparables à des déchets 
solides urbains. Par conséquent, ils peuvent être éliminés dans les conteneurs de recyclage habituels, ou 
déposés dans des points de gestion des déchets locaux spécifiques. 
Important : Il est recommandé à l'acheteur de conserver l'emballage d'origine de la machine pendant au 
moins les deux premières années d'utilisation (durée de la garantie). Cela facilite le retour de la machine aux 
locaux du fabricant en cas de besoin d'entretien ou de réparation. 
 
Œillets et découpes de matériaux 
Le processus de découpe peut produire des chutes de divers matériaux, tels que le carton ou les tissus 
textiles. D'autre part, les œillets peuvent être fabriqués à partir de matériaux variés, comme les métaux ou les 
plastiques. Bien qu'ils soient classés comme déchets spéciaux, ces éléments présentent également des 
caractéristiques similaires à certains déchets solides municipaux. Leur élimination sera conforme aux normes 
européennes en vigueur et, si nécessaire, ils devront être remis aux installations d'élimination des déchets 
appropriées. 
 
Machine et pièces 
La démolition et le traitement de la machine, ainsi que l'élimination des déchets matériels et des pièces de 
rechange résultant de cette action, doivent être réalisés conformément aux lois en vigueur dans le pays où la 
machine a été utilisée. 
Dans tous les cas, ces tâches doivent toujours être effectuées conformément aux consignes de sécurité 
pertinentes. De plus, les éléments métalliques doivent toujours être séparés des éléments polymères. 
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